ART. 142 — Reduk¢ni ventil mosaz

1. Ocelova pruzina s kadmiovym povlakem

2. Membrana z mosazi s tésnicim O-krouzkem
3. Sedlo z nerezové ocele

4. Uzavér s tésnicim O-krouzkem

5. Vyrovnavaci komora

DODAVA:

Velkoobchod VRSINSKY Mezi Vodami 1955/19, areal Elektropiistroje, 143 00 Praha 4 -
Modfany

tel./fax: 244 401 468, 244 401 466

e-mail: info@vrsinsky.cz  http://www.vrsinsky.cz



Uzavér u redukénich ventild od 5/4 do 2 je vyroben z nerez oceli.
TECHNICKE PARAMETRY A POPIS REDUKCNICH VENTILU

Redukéni ventily tlaku jsou vyrobeny z mosazi a dily, které podléhaji opotifebeni,
Z nerezavéjici oceli. Jedna se o netoxické materidly vhodné po pitnou vodu. Tyto materialy
pln¢€ splnuji pozadavky, které se kladnou na redukéni ventily.

Konstrukéni provedeni r.v. s vyrovnavaci komorou v riznych velikostech a typech je
Cini stabilnimi s ohledem k mozné zmén¢ max. a min. tlaku na vstupu a vystupu. Na obou
stranach r.v. je vyvod pro pfipojeni manometru pro méfeni vystupniho tlaku. R.v. jsou
vybaveny Sroubenim, kterd umoziiuji snadné ptipojeni.

R.v. jsou zbaveny funkcénich zavad diky peclivosti, se kterou jsou vyrabény a
prochazeji ptisnymi piijimacimi zkouSkami a vystupnimi kontrolami.

Pro bezporuchovy provoz vyrobku je bezpodminecné nutné osadit pied r.v. filtr,
ktery zaru¢i tomuto zarizeni dlouhou Zivotnost. V pripadé nepouziti filtru pred r.v. si
vyrobce vyhrazuje pravo k neuznani reklamace z divodu poskozeni vyrobku hrubymi

necistotami.

POPIS

Material r. v. mosaz

Max. vstupni tlak 20 bar

Min. vstupni tlak 1,2 bar

Max. vystupni tlak 6 bar

Nastaveni z vyroby: a) vstupni tlak 10 baril
b) vystupni tlak 3 bary

NASTAVENI

R.v. je mozné ptenastavit na jiny vystupni tlak. V jeho vrchni Casti se otoci Sroub a to
tak, Ze povolovanim Sroubu se tlak na vystupu zvySuje, utahovanim se potiebny tlak sniZzuje.

MOZNE ZAVADY

1) Manometr ukazuje vyssi tlak nez ptivodné nastaveny:
R.v. neni opatien na vstupu filtrem proti vniknuti necistot a tyto poskodily t€snéni
zaveru, a tudiz tlak na vystupu neni spravné regulovan. Aby se tato zavada odstranila,
musi se vymenit celd zavérecna jednotka.

2) Tlak na vstupu je nizsi nebo rovny tlaku na vystupu a pratok r. v. je maly:
Vadna funkce manometru, ktery signalizuje chybné tlaky.

3) Pretlak na vstupu r.v. zptisobeny vadnym tésnénim obtoku.

4) Zvysené mnozstvi vody na vystupu r.v. zptisobené bojlerem nebo sméSovaci baterii, ktera
netésni.

V téchto piipadech se musi pfed demontazi ventilu pii vypusSténém bojleru zjistit, zda
tlak uddvany manometrem odpovida nastavené hodnoté. Jestli po této kontrole zistava tlak
stabilni, doporucujeme namontovat za r.v. expanzni nadobu, aby se tato zadvada odstranila. Pro
optimélni dimenzovani r.v. doporucujeme pouzit na§ diagram, ktery vypracoval vyzkumny
ustav INSTITUTO MASINI a instalovat nejvhodné;jsi velikost r.v. pro dané zatizeni.



